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Verfahren und Vorrlchtung zura Spritzglefien von Kunststoffverbund- 

tellen 



DI'.; vorllft(;ende Erflndung bezieht sich anf ein Verfahren und elne 
Vorr lchtuni5 zum SpritzglsQen von Kunstatof fvorbundtellen mlt dich- 
tf;r AuDenschicht und geschaumcemKern, wobei zunachst traibmlttel- 
rreies Material und ansohlleflend trelbmlctelhaitlgea Material 
durch den gleichen AnguiSkanal in die Form eingeftihrt wird. Man 
bedient sich hierzu einer Spritzgieflmaschine mit einem Zufuhr- 
stuck fUr die Form, 

Zweck^des Verfahrens ist die Herstellung von leichten -.uid crotz- 
<^en wldergtandcfSLhigen PormteJlen, die inahesondere guse Ober- 
lachenf; LgenschafTien aufweisen. 

Es ist bekannt, In dem ZufUhrstUck zur Form einen Mehrwegehahn 
anzuordnen, der auf zwei verschiedene Spritgieflmaschinen umsohalt- 
bar isfc, von denen die elne treibmlttelfrelec Material llefert 
und die andare tralbmittelhaltiges Matorlal. Dlese Anordnung hat 
den Vorteil, dafl fUr Randzon« land Kern, abgesshen von dem Trelb- 
mlttelzuaatz fUr den Kern, varachl«dene Matarlallen verwendbar 
smd. Es hat aich .ledoch gezeigt, dai3 es durchaus vertretbar ist^ 
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Tralbmlttel zugeaetzt wird. Die Verwendung zw^^ier Sprit zgieBma- 
echinen hlfirflir ist natUrlich sehr aufwendig und unproduktiv, da 
die beiden SpritzgieBmaschinen Imnr.er nur abwechselnd airbeiten 



fahren und eine Vorrichtung zu scnaffen, die ein reiativ einfache:^ 
Hei*stelien von KunsCstof fverbundte ilen ohne groflen inascbinellen 
Aufwond gestattet- 

Dlese Aufgabe wlrd erf indunRSgem^B dadurnh gelbst, dafi in den zu- 
geruhrten Strom treibmittelfrelen Materials nach dem Einbringen 
der fiir Auflenschicht erf orderlichen Materiaimenge in den Material - 
Strom kur?, vor dem Elntrltt in die Form ein Treibmittel Injiziert 
wlrd und 2war solange, bis die fUr die Bildung des Kerns benatlgce 
Oemlschmenge In die Form eingetragen worden ist, Nach elner be- 
sonders vorteilhaf ten Weiterblldung der Krflndung wlrd in an sich 
bekannter Weise tre tbmittelfreies Material in die Form nachge- 
sprltzt, um auoh an der Einspritzs telle eine dlchte Oberflache 
7.U gewahrleisten. 

Die Vorrichtung zur Durchl'Uhrimg des Verfa^irens isc dadureh ge- 
kennzelchnet^ daB am ZufUhratUck^ das zwlschen SpritzgieBmaschine 
und Form vorgesehen ist, mlndeatens e3ne Injektionsdlise angeord- 
np-t ist, die Uber eine Pumpe mit einem Treibmi ttelvorratsbehalter 
verhundcn 1st, 

VorzuKsweisc ist die InJektionsdUse bzw, die Pumpe Uber eine 
Steuarung mit der Sprit zgiefimaschlne verbunden. Die Elnspritzzeit 
des trelbmltteirrelen Materials und die Injektionszeit des Trelb- 
mittela wlrd vorzugsweis© Uber Zeitrelais geateuert, da die Ein- 



Die vorliegende Erflndung hat slch die Aufgabe gestellt,. em Ver- '''^ 
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wird das richtlge Varh^ltnlB zwiscTen trelbmittelf relen 

mittelhaltlgen Material elngestellt. 

A V i^-lerens des Treibir.lttels in den 

ar. slch treibmittelfreien Mater.1 aJ.strom erubrigt slch ^ 
SpritzsieB.asc.lne. Denn gerade di...e bedarf wegen des zu ver r 
beitenden treib.i t^einaltigen b.s.nderar rriege hin 

.rtrl«l«elhaUie.n Materials i,, da. ZurUhr.tUc-c ni^ aur. 
a^aies durch rechtzeltlsas Ab..clUn «r Tr,lbmittalr.ufuhr 

::nrrrst<lc; .....Uc^ .ral«r...rr=iea material -oenndc, 

--.,v.iyT:o"xrthVr.cplastlache Folyuretha^e , PolyKtnylen, Polyvlny. 
j^Vrld; P=lycaroonat, Folyoxy^ethyl^ne, CellulcaederlvaM • 

j:, TrMl«1t«l slgnen sleh L==un£3«itvel mit ein.n, 31edeput,W 

"*- ..Hj--. „ ,=oor belsplelsw^lae FiuorchloralHana , 

zviischen vorzusoweise 20 - 15" '-. os'-'l'-'^ 

n-Hexan, cyclohexane und Methylenohlorld. 

otner Zelchnv^g .el nun das -^^"^-^^'^'f V^'chruL 
elna. Au.fUhrungsbelspial der ern-.danssge.,aBen V=rr.ch.u„. 

r.Sher erlSutert: 

1„ den innenraun, 4 der Sprlt^8',=3f<.™ 5. Sobald 

BUdung der Randzone auaralchende Mange trelb™it.eirra en Ma erl 

■:lutl nerL.neb der Sprit.gia».a.c.in. v^rgegeben .o^rde. 
Le A la 5> " ' ' 
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wlrd tlber das glelche Zeitrelais elne In jlzierpumpe (' betatigtj 
dlo das Trelbmlttel aus elnem Vo'-ratsbehalter 8 abpu/i'.pc und der 
In,lizlerd(Jse 9 zufUhrt, mit der e^: in den trelbmittelf rcsien Ma- 
terialstrom, der von der Spi-itzgj eBma.schine kommt , o^lnin jlztert . 
Das nun treilr.niiutelhaltii'^o Material wird Uber den A.ri/rurikanal In 
den IniKirnraum der- Form elngefullt und verdrangt d;v.s "uvnr elnge-. 
brachte treibmiV.telfr^ie Material an die Ir.i.anflSioheii der Poi'in 
unci hildet dabei eine cilchte, riianr;ive Au0T;nb^u.it 10' fur den Form- 
kbrp^r, densfsn Kern 11 nach Endc der SchcitJ.mrraktion aus Schauri- 
stoff besteht^ Alternativ kann auf die Benutzunf?; einer Pumpe 
verzlchtet werden, isofern der Vcrratsbch^lter -8 unttir ausreichonc 
hohcm Drvi-::k: steht. In diesem Palie vird von dern Zeitrelais 6 
die InJoktionsdUne 9 fUr die enrsprechende Zelt gecffnet. Die 
Troj bmlttelin.iektion wird abgebroohen., bevor der Einspritzvor- 
jrang durch die Sprin^^ieOmaschlne 1 beendet ist^ damll das ge- 
spritzte Formteil in der Handzone allseicig mit treibmittelf reier: 
Material versehen ist. Dies hat Kl^ichzeltlg den Vortcil, dafi in 
dem ZufUl^rstUck 2 ficlbst kein Material ausschaumen kann. 



Twe A i;^ 



- 4 ^ 
1 098 U/7065 



22-OKT-2001 0i:58 



DI DR. GEORG ICKIHGER 



-♦-43 316 6T6 873 



S . ©T 



05-JA^f-20Q0 10: J 3 



STIELER KUNSTSTOFFSERUICE 



0 AT: 25.09.1969 



+4953212834 S.0d 




OT: 01.04.'19?1 

1 ^ o^bLx. 




10 




1- 



3 2 

-4 / p 



5 




109 8 14/ 2 06 8 




22-OkT-2001 0i:58 



D I DR . 



GEORC ICKINGER 
KUNSTSrOFFSERUlCE 



-»-43 316 6T6 873 

+4953212934 S.07 



PauencansprUche i 



0 



, , verfahren zum Sprltzgieflen von Kunststoffverlpundteilen 

dr^i;^;r^flenschloht und gesohSumtem Kern, wobei zun^chs. 
traibmlttelfreles. Material und -anschlieBend treibmitcelha Uiges 
Material durch den glelchen AnguBlcanal in di« Form eln^eri^r^ 
.ird, dadurch gelcennzelc^met, daB in de^ zugefvU^rten S^-^^- 
.Itt^lfrcien Materials nach Einbringen der fUr die AuBenschxchc 
erforderllchen Materialmenge In den Materlalstro. kurz vor ae.n 

ntritt in die Form oln Treibmlttei injiziert wlrd, und zwar 
.01^5^, bis die fUr die ill^g des Kerns ben5tigte Oe.isch.enge 
in die Form eingetragen worden ist, 

2 Varfahren nacb Anspruch 1. daduroh Bekennzeiohxxet, da0 in 
a; sich beycannter Wel.e treibmlttelfreies Material in die For. 
nachgespritzt wlrd. 

3. Vorrlcht^mg zur DurchfUhruns Verf»hrens Bea^h.nd 
emer 3pMt.slea,.a.0hln. ™it 2urUhr3.U=lc fUr die For., dadurch 

tloMdU^e (9) angeordnet l=t, dl. Ub^r oln. Pu»pe (7) mlt elnem 
■"T.elbnilttelvorratsbehSlt«r (8) verBuPden 1st. 

I. vcrlchtung nach Anspruch 5, dadurch geWnn.elchne-. daB di. 
Punp. (V) bz«. die injektlonsduse (9) mlt =ln.m Steuerger.t M 
verbuaden Ist. 
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